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ARKBUFFERT OCH METOD ATT BUFFRA ARK 

Fdreliggande uppfinning avser en arkbuffert for placering 
mellan pappersbehandlingsutrustning, s&som en printer, 
5 of f settryck, kopiator eller pappersplockare, och 

efterbehandlingsutrustning, s&som for haftning och/eller 
falsning samt en metod for att buffra ark* 

Bakgrunds teknxk 

10 

Kopiatorer och printrar blir allt mer produktiva och 
antalet ark som matas ut per tidsenhet okar. En egenskap 
som ocks£ blivit vanlig ar att arken kommer ut i skurar om 
exempelvis tv£ till Stta ark med en paus daremellan, 
15 Exempelvis kommer tre ark tatt efter varandra och sedan en 
paus och dMrefter tre ark till i tat fGljd. 

Det ar vanligt att efterbehandlingsutrustning ar monterad 
efter pappersbehandlingsutrustningen, sasom printern eller 

20 pappersplockaren f i form av utrustning f6r kompilering, 

haftning, falsning, f alsbehandling, sasom f5r fyrkantrygg, 
boktillverkning eller kuvertering^ Den 
efterbehandlingsutrustning som ska f5radla arken maste 
vanligtvis hinna med att processa dessa i den 

25 flddeshastighet som ar mitt i en skur, Detta krSver mycket 
snabba utrustningar som darmed ar dyra att tillyerka, kopa 
och underhalla pa grund av hastighetskravet . F6r att kunna 
anvanda enklare, billigare utrustning som ej klarar de 
hastighetskraven skulle en tidslucka beh6va &stadkommas pit 

30 valda stailen i processen. 
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Kand teknik 

5 Ett satt att forsoka I5sa de ovanst&ende problemen visas i 
US 5 289 251. Buf f ertsystemet innefattar ett antal 
pappersbanor och drivande valspar. I ett mellansteg &r en 
speciell pappersbana anordnad for buffring av ett eller 
flera ark genom att ett valspar stoppar f rammatningen av 

10 arkets ledande ande medan arket fortfarande matas fram, 

vilket gor att arket bdjs upp och varp& den feijande anden 
av arket "spratter" 6ver det bakre valsparet och lagger 
sig plant ovanpa. DSrefter kan ett andra ark matas in 
under det 6verliggande, varp& dessa sedan matas ut 

15 tillsammans men med en liten fGrskjutning, 

Denna anordning laser tidsproblemet men uppvisar nagra 
nackdelar, exempelvis ar ett problem att 
printrar/kopiatorer och/eller annan 

20 pappersbehandlingsutrustning monteras pa langden med 
efterfoljande ef terbehandlingsutrustning i flera steg, 
Dagens apparater bildar mycket llmga kedjor vilka blir 
sv&rplacerade. Buf f ertsystemet enligt US 5 289 251 buffrar 
plana ark vilket g5r denna apparatdel utrymmeskrSvande. I 

25 vissa fall kanske kunden inte rent fysiskt kan fa plats 
med ytterligare en apparatdel i sin processkedja. Ett 
annat problem ar behovet av langa pappersbanor, 
Komplicerade pappersbanor £r dyra att tillverka och 
tillhandahilla i pappersroaskiner . F5r att kunna halla nere 

30 kostnaderna maste pappersbanor i mojligaste man vara korta 
och enkla. 
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Saxnmanf attnihg av uppf xnningen 

Foreliggande uppfinning avser att Ibsa dessa problem och 
5 gor detta genom en arkbuf fert enligt patentkrav 1 och en 
metod for att buffra ark enligt patentkrav 9.' 

Fordelarna med denna uppfinning ar att den kan goras 
mycket kort sett i processkedjans langdutsr&ckning pA 
10 grund av bucklingen av arket/arken som bibehalls under 
hela buf fringstiden. Dessutom kan antalet pappersbanor 
minskas avsevart liksom framfbrailt deras laingd och 
komplicitet. Detta medf5r en ehklare, billigare, mer 
kompakt och mer ISttskatt apparat. 

15 

Kort beskrivning av rxtningarna 

En utforingsform av uppfinningen koramer nu att 
exempli fierande beskrivas i samband med ritningarna, pa 
20 vilka; 

Fig. 1 visar en foredragen utforingsform av en 

arkbuf fert enligt foreliggande uppfinning. 

25 Fig, 2 visar drivningen av valsarna i den foredragna 
utfSringsf ormen enligt fig. 1. 

Detaljerad beskrivning av en foredragen utforingsform 

30 Fig. 1 visar en arkbuf fert avsedd fSr buff ring av upp till 
tva ark 7 , innefattande en ovre buffertv^g 11 och en undre 
buffertvag 12. F6r enkelhetens skull kommer fSrst den Svre 
buffertvSgen 11 beskrivas f6r sig. Givetvis kan 
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arkbuf f erten besti av endast en buff ertvag f6r buffring av 
endast ett ark om sk 6nskas. 

Ett ark 7 leds in av en klaff 5 i ett bakre valspar 13 
5 innefattande en driven vals 1 och en motvals 8. Det bakre 
valsparet 13 matar arket 7 framat sit att det nar ett 
framre valspar 14 innefattande en driven vals 2 och en 
motvals 9. 

10 Da arket s 7 ledande ande 16 nar atminstone nypet 15 i det 
framre valsparet 14 stoppas valsparet 14 varvid arkets 7 
ledande ande 16 hails fast i nypet 15, Under tiden 
fort sat ter det bakre valsparet 13 att mata arket 7 framat. 
Pa grund av detta bucklar arket 7 ut, i detta fall uppat 

15 eftersom en styrning 6 hindrar arket att buckla ut nedat. 

Styrningen 6 Mr inte nodvandig f5r att arket 7 ska hitta 
ratt till det framre valsparet 14 utan f$r att arket 7 ska 
buckla ut £t Snskat hall. Foretradesvis ar styrningen 6 

20 latt uppatb6jd for att underiatta starten av utbucklingen. 
Om s& onskas kan en eftergivlig styrning 10 vara anordnad 
inriktad mot det framre valsparet 14. Denna eftergivliga 
styrning hindrar inte utbucklingen av arket 7 men 
forhindrar att arket 7 kommer mot den drivande valsen 2 i 

25 det framre valsparet 14. 

DJt arkets 7 fdljande ande 18 nar nypet 17 mellan de tvk 
valsarna 1 och 8, eller strax innan, stannar det bakre 
valsparet 13 ocksS och ett utbucklat ark 7 finns lagrat i 
30 arkbuf f erten. Nar arket 7 ska matas ut startar bide de 

framre och de bakre valsparen 14 , 13 och matar ut arket 7 
in i ef terfoljande ef terbehandlingsutrustning. 
Foretradesvis drivs valsparen med. h6gre hastighet vid 
utmatning for ytterligare tidsvinst. 
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Foretradesvis drivs valsarna 1 och 2 och motvalsarna 8, 9 
foljer enbart med, men om s& 5nskas kan Mven "motvalsarna 
8, 9 ocksa drivas, se fig 2. Varje driven vals l f 2 kan 
5 drivas av varsin motor , exempelvis en elmotor, men 

foretradesvis drivs vals 1 och 2 av samma motor 19/ varvid 
den f ramre drivvalsen 2 ar fbrsedd med en koppling 22 sa 
att den frMmre valsen 2 kan frikopplas fr&n drivkraften 
och darmed stoppas vid fasth&llning av den ledande Snden 

10 16 av arkez 1. En drivrem 23 dverfSr motorns 19 drivkraft 
till de bSda valsarna 1 och 2. En f riktionsbroms 30 &r 
foretradesvis anordnad fSr att f6rhindra att styvare ark 
av egen kraft pressar sig.igenom det' f ramre valsparet 14. 
Valsarna ar fjaderspanda mot varandra och foretradesvis 

15 f orsedda med ett flexibelt material atminstone vid sin 
periferi. 

SSsom kan ses i fig. 1 ar den undre buffertvagen 12 en 
spegelbild av den 6vre buffertvagen 11. Det ar emellertid 

20 tankbart att anordna tva 6vre buffertvagar dver varandra 
eller tva undre buffertvagar over varandra om sa onskas. 
Avstandet mellan de tva vagarna maste da 6kas sS pass 
mycket att ett utbucklat papper f&r plats mellan de tv& 
banorna. Pi liknande satt kan flera buffertvagar anordnas 

25 i samma arkbuffert om sa 5nskas. 

Klaffen 5 ar vinklingsbar mellan de olika buf f ertvagarna 
11 och 12 (eller fler om sk onskas) fttr att medge styrning 
av arken 7 till onskad buffertvag 11, 12. Fdre trades vis ar 
30 Sven tvS korta, enkla pappersbanor 20 anordnade pd var sin 
sida om klaffen 5. LikasS ar f 6retradesvis tv& korta, 
enkla pappersbanor 21 anordnade vid arkbuf f ertens 
utmatningsande 24 far styrning in i den efterf Sljande 
ef terbehandlingsutrustningen . 
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F6r att kunna styra arkbuf fertens funktion kravs en signal 
frSn den f 61 j ande ef terbehandiingsutrustningen som anger 
om den ar redo att ta emot ark 7, varvid arken 7 passerar 
5 rakt igenom arkbufferten utan att lagras. Om 

efterbehandlingsutrustningen inte ar redo, dvs processar 
ett antal ark 7, stalls arkbuf ferten i aktivt lage. Nar 
ett ark 7 avkanns av en inmatningssensor 26 anordnad vid 
inmatningsanden 25 av arkbufferten ar klaffen 5 instaild i 
10 ledigt lage och drivvalsarna 1 och 2 startas i instaild 
buffertvag 11, 12. 

En framre sensor 28 i varje buffertvag kSnner av d& arkets 
7 ledande ande 16 nar Stminstone nypet 15 mellan den 

15 framre drivvalsen 2 och dess motvals 9 och kopplar da ur 
valsen 2 fran drivkraften, varvid det framre valsparet 14 
stannar sk att arkets 7 ledande ande 16 halls fast. 
Inmatningssensorn 26 kanner av dS arkets 7 feljande ande 
18 snart eller absolut som senast nar nypet 17 mellan den 

20 bakre drivvalsen 1 och dess motvals 8 och stannar d& 
motorn 19, Klaffen 5 slar sedan om till den lediga 
buf f ertvageh. 

Nar. nasta ark 7 kommer och efterbehandlingsutrustningen 
25 fort far ande inte ar redo att ta emot nya ark 7 kommer 

detta ark 7 pa samma satt att lagras i arkbufferten. Nar 
sedan efterbehandlingsutrustningen ar redo att ta emot nya 
ark 7 kommer kommer bida valsparen 13, 14 i varje 
buffertvag att startas, varvid arken 7 matas ut, antingen 
30 fran en buffertvag i taget eller parallellt samtidigt, 

eller med n&gon mellanliggande variant av 6verlapp mellan 
arken 7. 



Om sa dnskas kan exempelvis en bunt matas rakt igenom 
arkbufferten utan att mellanlagras . Detta uppn&s 
exempelvis genom att valsarna &r f jaderbelastade mot 
varandra. 

Uppf inningen har nu beskrivits genom en f oredragen 
utforingsform men fackmannen farstar att uppfinningen kan 
varieras inom de ef terf 61 jande patentkravens skyddsomf Sng. 
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PATENTKRAV 

1. Arkbuffert fSr placering mellan 

5 pappersbehandlingsutrustning, s§som en printer eller 

pappersplockare, och efterbehandlingsutrustning, 
exempelvis utrustning f6r haftning och/eller 
falsning, k&nxietecknad av minst en uppsattning av ett 
fr&mre valspar med roterande valsar f6r matning av 

10 ett ark mellan valsarna och ett bakre valspar med 

roterande valsar far matning av ett ark mellan 
valsarna, atminstone en vals i varje par £r driven av 
en gemensam eller varsin motor, den framre drivna 
valsen Sr urkopplingsbar medelst en koppling f5r 

15 fasthallning av en ledande Snde av ett ark samtidigt 

som den bakre drivande valsen ar drivbar sa att arket 
blir utbucklat mellan de tva valsparen, varvid &ven 
det bakre valsparet stoppas nSr arkets faljande ande 
nar det bakre valsparet, varvid arket kan kvarhallas 

20 utbucklat tills det Sr 6nskv&rt att mata ut det, 

vilket sker genom start av bSda valspar en, 

2. Arkbuffert enligt krav 1, i vilken valsparen ar 
drivbara i hogre hastighet vid utmatning av arket. 

25 

3. Arkbuffert enligt krav 1 eller 2, i vilken en sensor 
ar anordnad for avkanning av arkets ledande Sndes 
position for styrning av drivningen av det framre 
valsparet. 

30 

4. Arkbuffert enligt krav 1, 2 eller 3, i vilken en 
inmatningssensor air anordnad fdr avkSnning av arkets 
f 51 j ande Sndes position for styrning av drivningen av 
det bakre valsparet. - 
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5. Arkbuffert enligt. n&got av de fSreg&ende kraven, i 
vilken minst tvS. uppsattningar framre och bakre 
valspar ar anordnade fttr buff ring av minst tvS ark. 

5 

6. Arkbuffert enligt krav 6, i vilken en klaff ar 
anordnad f5re de bakre valsparen far styrning av ett 
ark till Snskat bakre valspar. 

10 7. Arkbuffert enligt n&got av de foregaende kraven, i 

vilken en styrning ar anordnad raellan det framre och 
det bakre vaisparet, vilken fbrhindrar utbuckling av 
arket at det hall dar styrningen ar anordnad, 

15 8. Arkbuffert enligt nagot av de fdregfiende kraven r i 

vilken en f riktionsbroms ar anordnad vid det framre 
vaisparet. 

9. Metod att buffra ark mellan 

20 pappersbehanlingsutrustning, sasom en printer eller 

pappersplockare, och ef terbehandlingsutrustning, 
exempelvis utrustning fSr haftning och/eller 
falsning, k&nnetecknad av att ett arks ledande ande 
matas in mellan ett bakre valspar och vidare mellan 

25 ett frSmre valspar, det framre vaisparet stoppas da 

arkets ledande ande Stminstone natt nypet i det 
framre vaisparet samtidigt som det bakre vaisparet 
fortsatter att mata arket, varyid detta bucklar ut 
mellan de tva valsparen, det bakre vaisparet stoppas 

30 senast da arkets foljande ande nar nypet i det bakre 

vaisparet, vid Snskat tillfaile for utmatning startas 
de framre och bakre valsparen. 
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10. Metod enligt krav 9, i vilken de framre och bakre 
valsparen drivs snabbare vid utmatning &n ininatning, 

11. Metod enligt krav 9 eller 10, i vilken minst tva 
uppsattningar fr&mre och bakre valspar Sr anordnade 
f6r buff ring av minst tva ark. 



11 



Sammandrag 

5 Uppfinningen avser en arkbuffert f6r placering mellan 

pappersbehandlingsutrustning, sasom en printer eller 
pappersplockare, • och efterbehandlingsutrustning, 
exempelvis utrustning fSr haftning och/eller falsning, 
vilken innefatrar tuinst en uppsattning ett fr&mre 

10 valspar med roterande valsar f6r matning av ett ark 
mellan valsarna och ett bakre valspar med roterande 
valsar for matning av ett ark mellan valsarna. 
Atminstone en vals i varje par Sr driven av en gemensam 
eller varsin motor, den frSmre drivna valsen 3r 

15 urkopplingsbar medelst en koppling fcjr fasthallning av 
en ledande ande av ett ark samtidigt som.den bakre 
drivande valsen 3r drivbar sa att arket blir utbucklat 
mellan de tv& valsparen. Det bakre valsparet stoppas nar 
arkets foljande ande n&r det bakre valsparet, varvid 

20 arket kan kvarh&llas. utbucklat tills det Sr 6nskv&rt att 

mata ut det, vilket sker genom start av b&da valsparen, 
Uppfinningen avser aven en metod f5r att buffra ark* 
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